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Der Trend
zur digitalen
Lagerlogistik

Wie Digitalisierung die Lagereffizienz
steigern kann

a Korber company



Einleitung

Supply Chains werden immer komplexer. FUr die meisten
Unternehmen steigen damit auch die logistischen
Herausforderungen. Komplexe Lagerbestande, zunehmende
Artikel- und Variantenvielfalt, Arbeitskraftemangel und
steigende Erwartungen bezuglich einer schnellen, akkuraten
Auftragsabwicklung sind nur einige davon.

Unternehmen aller Branchen mussen ihre Supply Chains so
aufstellen, dass sie diese Herausforderungen meistern und
gleichzeitig ein hervorragendes Kundenerlebnis bieten kdnnen.

Die Notwendigkeit
far ,intelligentere™ Lager

Dies bedeutet zunachst, dass Supply Chains Die Notwendigkeit der Digitalisierung wird auch von
effizienter, flexibler und robuster werden mussen. Dazu Branchenexperten erkannt. Umfragen von MHI und
mussen sie ,intelligenter” werden, was durch Deloitte zufolgel gingen 2019 etwa 80 % der
Digitalisierung erreicht werden kann. Branchenexperten davon aus, dass die digitale Supply
Chain innerhalb der nachsten funf Jahre zum
Digitalisierte Supply Chains zeichnen sich durch ein vorherrschenden Modell werden wurde.
hohes Mal3 an Systemintegration und Datenaustausch,
automatisierte und integrierte Prozesse und eine Es gibt heute eine ganze Reihe von innovativen
verbesserte Entscheidungsunterstitzung aus. Fur viele Technologien, die den Lagerbetrieb daraufhin
Unternehmen spielt das Lager dabei eine ausrichten, die Digitalisierung in allen Bereichen
Schlusselrolle. vorantreiben und damit die Effizienz steigern.
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Digitalisierung
des Lagers

Das Warehouse Management System (WMS) steht im
Mittelpunkt der Digitalisierung. Es unterstttzt
systemgesteuerte Ablaufe und
Entscheidungsprozesse und optimiert den Warenfluss
und die Nutzung von Ressourcen. Auf3erdem kann es
als Ausgangspunkt fur die Integration weiterer
Technologien verwendet werden, wie zum Beispiel:

* loT-Sensoren: Sie werden im gesamten Lager
eingesetzt, z. B. zur Nachverfolgung von Gutern, zur
Erkennung von Temperaturanderungen oder zur
Meldung von falsch eingelagerten Produkten.

* Lagerautomatisierung: Automatisierungstechnik
Ubernimmt Routineaufgaben, steigert die Effizienz
und reduziert die physische Belastung der
Mitarbeiter. Beispiele hierfur sind
Materialtransportlésungen wie Férderanlagen und
Sortiersysteme, Regalbediengerate oder Layer
Picker.

¢ Autonome mobile Roboter (AMR): Sie kollaborieren
mit den Mitarbeitern und Gbernehmen vor allem
monotone und zeitaufwendige Transportaufgaben.

¢ Sprach- & Visions-unterstiitzte Lagerlésungen:
Sie steigern sowohl Geschwindigkeit als auch
Prézision und Sicherheit verschiedener
Lagerprozesse, da Mitarbeiter die Hande und Augen
frei haben und sich so auf ihre Aufgaben
konzentrieren kdnnen.

Die Integration dieser Lésungen in das WMS
ermdglicht ihre Synchronisation mit den
Lagerprozessen. Dies erhdht die Effizienz der
Gesamtlosung und steigert die Transparenz Uber alle
integrierten Systeme hinweg. Auch wird das WMS
dadurch zu einer Technologieplattform, die Daten aus
dem gesamten Lagerbetrieb erfassen kann. Diese
Daten sind eine wertvolle Ressource, die als Input fur
Advanced Analytics und Maschinelles Lernen (ML)
verwendet werden kann.

Der Cloud-Betrieb von WMS und anderen Supply
Chain Lésungen unterstitzt auch die Digitalisierung: er
vereinfacht die Integration mit anderen Systemen und
den darin enthaltenen Daten, sowie den
Systemzugang von Partnern und Mitarbeitern,
unabhangig von inrem Standort.

Advanced Analytics,
Maschinelles Lernen (ML) und
Kunstliche Intelligenz (KI)

Auf der Grundlage von Advanced Analytics
ermdglichen Maschinelles Lernen (ML) und Kunstliche
Intelligenz (KI) die Erkennung von Mustern in
Lagerablaufen sowie Prozessverbesserungen, die die
Effizienz im Lager weiter steigern kdnnen.

Im taglichen Betrieb kann das folgendermafen
aussehen:

* Bessere Entscheidungsfindung
Pradiktive Analytics liefern SchlUsselkennzahlen
(KPIs) und vorausschauende Key Performance
Predictors (KPPs) in Echtzeit. Dies unterstUtzt eine
Umstellung von reaktiven hin zu proaktiven
Entscheidungen.

¢ Anpassungen in Echtzeit
Mustererkennung und ML ermdglichen
Anpassungen in Echtzeit. Zum Beispiel kann die
Auftragsabwicklung fur Next-Day Lieferungen
automatisch priorisiert werden, wenn sich das
Zeitfenster fUr ihre Bearbeitung dem Ende nahert
und diese Auftrage fur die Versendung bereitgestellt
werden mussen. Das Zeitfenster der Priorisierung
kann auch in Abhangigkeit vom jeweiligen Next-Day
Auftragsvolumen taglich systemgesteuert
angepasst werden.

¢ Intelligentere Aufgabenplanung
Advanced Analytics und Mustererkennung kénnen
groBBe Datenmengen mit einer Vielzahl von Variablen
verarbeiten und so die Aufgabenabwicklung
optimieren. Beispiele:

03



- Verbesserte Slotting-Algorithmen: Die Platze fur
die Einlagerung werden unter Berlcksichtigung
der Haufigkeit der Warenentnahme zugewiesen,
und Uber die Zeit hinweg dynamisch auf
wechselnde Entnahmehaufigkeit hin angepasst.
Ein Beispiel ist die geadnderte Platzierung von
Regenschirmen wahrend Schlechtwetterphasen.

- Planung von Bestellungswellen: Optimierung von
Kommissionierwellen zur Beschleunigung der
Auftragsabwicklung

* Management des Lagerverkehrs
Die Lange der Wege im Lager hat einen
wesentlichen Einfluss auf die Bearbeitungszeit von
Bestellungen. Echtzeit-Lokalisierungssysteme
(RTLS) liefern prazise Wegbeschreibungen und
aktualisieren dynamisch die Routen fur Mitarbeiter,
fahrerlose Transportfahrzeuge und AMR, um diese
bestmdglich zu leiten.

Vortelle
digitaler
Lager

Digitalisierung in Kombination mit ML- und Ki-
unterstitzten Technologien kann die Lagereffizienz
erheblich verbessern. Die wichtigsten Vorteile:

Liickenlose Transparenz: Die Integration des WMS
mit anderen Lagerlésungen schafft eine verbesserte
Ubersicht Uber den Lagerbetrieb. Dies erméglicht
Prozessoptimierungen und eine fundiertere
Entscheidungsfindung.

Ganzheitliche Optimierung: Systemintegration
unterstltzt die Synchronisierung von Prozessen und
ermoglicht eine ganzheitliche Optimierung der
gesamten Lagerlésung und damit auch der
Lagerleistung.

FAZIT

Die Komplexitat der Supply Chain wird auch weiterhin
zunehmen. Wir kdnnen Sie bei der Bewaltigung der
daraus resultierenden Herausforderungen unterstitzen
und die Lagereffizienz durch Digitalisierung steigern.

Mit mehr als 20 Jahren Erfahrung im Bereich Supply
Chain ist Infios einer der wenigen Anbieter von
kompletten End-to-End Supply Chain Lésungen. Wir
werden mit Innen zusammenarbeiten, um gemeinsam
eine innovative digitale Lagerlésung zu entwickeln und
Sie auch bei der Implementierung dieser Lésungen zu

¢ Prazise und effiziente Prozesse:
Prozessautomatisierung und intelligentere
Aufgabenplanung reduzieren menschliche Fehler
und helfen den Lagermitarbeitern, Routineaufgaben
reibungslos und effizient auszufihren.

¢ Bessere Entscheidungen: Dank umfassender
Transparenz und neuer Einblicke in den
Lagerbetrieb kdnnen Manager und Mitarbeiter
fundiertere Entscheidungen in allen digitalisierten
Bereichen der Lagerlogistik treffen.

unterstutzen. Mit unseren Losungen von Supply Chain
Software Uber Lagerautomatisierung bis hin zu Robotik
und Sprachlésungen kénnen wir gemeinsam lhr digitales
Lager aufbauen.

Weitere Informationen

Besuchen Sie unsere Website und erfahren Sie,
wie wir Sie bei der Digitalisierung lhrer Supply
Chain unterstutzen kdnnen:

MEHR ERFAHREN
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https://www.infios.com/de/supply-chain-software-loesungen/warehouse-management-systems-wms

